e PAYY,

Cumple con la ley 2232

d 2w Symphcgdr)iy

Cumple con el Articulo 34.

. d,w
La ley exige:

* Biodegradacion en medio ambiente natural

* Biodegradacion en 50% en 3 anos

* Cumplir con una norma ASTM o ISO

e Contar con certificacion por un laboratorio acreditado ONAC o
en los acuerdos multilaterales ONAC

* Prueba no contenido de sustancias de interés.

Sustento técnico.

Biodegradacion “El proceso de degradacion no es sélo una
fragmentacidn, sino un cambio completo del material, que pasa de ser
un polimero de alto peso molecular a fragmentos monomeéricos y
oligoméricos, y de moléculas de hidrocarburos a moléculas que
contienen oxigeno, que pueden ser bioasimiladas.”

Professor Ignacy Jakubowicz, Sweden.

d2w ha sido disenado para que el plastico al final de su vida Util
reduzca su peso molecular por accidon del oxigeno, cambiando su
estructura molecular y dejando de ser un polimero para transformarse
en un material intrinsecamente biodegradable.



e PAYY,

Cumple con laley 2232

d 2w Symphony

Cumple con el Articulo 34.

o o d,w
Sustento técnico.

Certificado por ASTM-D6954

Esta norma internacional se ha elaborado de conformidad con los principios
de normalizacion internacionalmente reconocidos establecidos en la Decision
sobre los principios para la elaboracidén de normas, guias y recomendaciones
internacionales emitida por el Comité de Obstdculos Técnicos al Comercio
(OTC) de la Organizacién Mundial del Comercio.

Titulo: Guia estadndar para exponer y probar plasticos que se degradan
en el medio ambiente por una combinacién de oxidacién y
biodegradacion

Esta norma se publica con la designacién fija D6954; el nUmero que
sigue inmediatamente a la designacion indica el afio de adopcién
original o, en caso de revision, el afo de la Gltima revision.

Thas natisaal sandard was developed i srcordasce with intornatssally reogsiced prisciple oa staadardization nhm“lhrlkwwvu a Principles for the
IJ| Ipum of lwiernational Sdandards, Gwides and Recommandstion: ru-u-dh the \‘|- rid Trade Organizaten Technical Bar 0 Tirade | rlthl'-mmillw.

QEIE) Designation: D6954 - 18
Rh

TERAA TIONAL

Standard Guide for

Exposing and Testing Plastics that Degrade in the
Environment by a Combination of Oxidation and
Biodegradation’

This ctandard s isosed under the fized desipration [M4354; the number immediately following the designation indicales the year of

Higital adoplon the case I Vikion, '_‘..' )-.:Jl of last feviskon. A number in parehtheies indicales the year of ksl feaggeoval. A
spperscript s I ) |||J|u._ - \JI ial cha since the last revision of reapproval
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Cumple con laley 2232

d2w
Cumple con el Articulo 34.

OO
Symphony

ernvironmental
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Sustento técnico.

d2w cumple con los tres niveles de la ASTM-D6954
Nivel 1

e Oxidacién durante el envejecimiento segun ASTM D5208, D5510 o 5701
e Demostrar reduccién del peso molecular a menos de 5.000 Da.
e Pérdida del 95% de las propiedades mecdnicas ASTM D3826
Nivel 2
» Biodegradacion del 90% del residuo de nivel 1, medida por la evolucién

del carbono segin ASTM D5338 (1SO 14855) o Biodegradacion del 60%
medida segin ASTM D5988 (ISO 17556).
Nivel 3

e Demostrar que el residuo de nivel 2 no es téxico segun OECD 207 & 208.

Esta prueba cubre con los requisitos de la ley

Nivel 1. No se generan microplasticos

Nivel 2. Biodegradacion (88% después del nivel 1 en 180 dias)
Nivel 3. No genera sustancias de interés (metales pesodos)




e PAYY,

Cumple con la ley 2232

d2w Symphcny
Cumple con el Articulo 34.

o o d,w
Sustento técnico.

Certificado por laboratorios acreditados internacionalmente
e Eurofins (Espafa) acreditado ENCA
 Anfor Groupe (Francia) acreditado COFRAC
e Intertek (India) acreditado IAS, Intertek (Colombia) acreditado ONAC

Estudios comprobados a nivel internacional
e Lomic (Francia) OXOMAR Degradacion abibtica, bidtica y toxicidad en
aguas marinas
e Queen Mary University of London (Londres) biodegradacién de pldsticos
por Alcanivorax borkumensis K. Richardson, R.S. Rose, |.A. Sanders

Cumplimos con normas internacionales glts\rtdek
e ASTM D6954 . _
e UAE 5009:2009 = 4 eurofins
e SASO 2879 '] Hu
e AC T51-808 ] = afnor
=i
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‘Q’ Queen Mary

University of London

I
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g
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¢ Sello Ambiental (Brasil)
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Cumple con laley 2232
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No es Oxodegradable.
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Sustento técnico.
Informe Técnico CEN / TR 15351
CEN - El Comité Europeo de Normalizacidon ha establecido
las siguiente definicién: informe ~ CEeNmmA

UNE

Oxobiodegradable. Degradacién identificada como
resultado del fenbmenos oxidativo y producido por
células, simultdnea o sucesivamente, B = e

Eonin terminclapacs on ol comps de b plicnon ¥ polimers
Sogradabie: ¥ biadepadibie:

Oxodegradables. Degradacion identificada como
resultado de una disociacién oxidativa de “ﬁﬁ- s
macromoléculas.

d2w es OXOBIODEGRADABLE

e NO se encuentra prohibido.

e Cumple con las condiciones de Biodegradacion

e NO genera microplasticos (macromoléculas de
plastico)




Certificado de uso d2w

FORMULARIO DE CONSULTA TECNICA:
Todos nuestros aditivos son formulados
acorde a la necesidad diligenciando el TEF.
ENSAYO EN MAQUINA Y MUESTRAS:

Se envia una muestra para ensayo en
maquina, recibimos los resultados para la
aprobacion.

TEST DE LABORATORIO POR SYMPHONY
ENVIRONMENTAL:

Los resultados son enviados a UK para
pruebas del nivel 1 de la ASTM-D6954

CERTIFICADO EMITIDO POR SYMPHONY
ENVIRONMENTAL:

Certificado directo con la compania,
con registro en nuestra pagina web.

ECODIGO QR Y LEYENDA:
Codigo QR exclusivo para los
clientes autorizados

ENTREGA DE ENSAYOS:

Se emite carta de uso e informes
técnicos de biodegradacién y las
acreditaciones de los laboratorios

2

Symphgrjr

enwronmental

Rastrea el certificado de la
compania que fabrico el
producto BIODEGRADABLE y su
acreditacion con symphony
environmental

Biodegradable con d2w  fabricado por:
T "E
prio Este producto se encuentra exento de la prohibicidn establecida en la
i oL ley 2232 en el Art 47 por cumplir con los requisitos de excepcion del
a1 Art 34 de la ley en mencion, conforme a la ASTM-DB6954,

'
P Escanea el Codigo OR y revisa la certificacién por Symphony Enviranmental
En caso de no estar acreditado el fabricante escribanos al

= wpp 3178551147 a comunicacienes@latin-pack.com

AGENDA TU CITA

(. 3178551147

& http://www.latinpack.com.co/

w7

Nd biodegradabled2w@latin-pack.com

§ Colombia-Mosquera
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Formulario de Consulta symphgﬁ

enwronmental

Tecnica (TEF)

Informacién basica:
En este punto se debe diligenciar con los datos de contacto para él envid de
muestras.

1. DETALLES

Extrusor:
Direccion:

Nombre del Contacto:
Teléfono:

E-mail:

Sitio web:

Convertidor (si no es la misma fabnca)

MNombre del Contacto:

Teléfono:

E-mail: Sitio web:

Informacién de los productos a biodegradar (10 varios):

1. Indigue de manera general que producto fabrica eje. Bolsas de Basura, Bolsas
Camisetaq, Bolsa troquelada, Lamina pldstica, etc. puede colocar 1 o varias
siempre y cuando utilicen la mesma base polimérica (PEHD,PELLD,PELD;PP,BOPP).

2. Descripcidn del producto deberd indicar que calibres utiliza eje. min 0.8 micras
hasta max 4 micras. las dimensiones max y min manejados en cm.

3.La vida de almacenamiento hace relacién al tiempo que deberd tener el
material hasta su uso.

4.Indique los tiempos promedio utilizados en transporte de entrega, si esta el
producto terminado expuesto a bajas o altas temperaturas en el trayecto o
destino, tipo de embalaje utilizado para la entrega.



e PAYY,

Cumple con laley 2232
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Formulario de Consulta Symphgr)w

Tecnica (TEF) Fikse

Informacién de los productos a biodegradar (10 varios):

5. Mencione cual es tiempo requerido del producto una vez es recibido por el
cliente.

6. Mencione si el producto terminado requiere de transparencia.

7. Si el producto es utilizado para alimentos o su contacto, ¢es necesario el
certificado?

8. Requiere de otros certificados.

2. APLICACION

i Para queé sera usado el producto? (bolsas de basura, bolsas de compras, etc.)

Descripcion del Producto (Sirvase dar una descripcion detallada del producto terminado, inciuyendo
materiaies, tamalio, eSpesor y futa de procesamiento del producto.)

£ Cual es 1a vida de almacenamiento requerida (protegido de la luz ultravioleta y del calor)?

Condiciones de almacenamiento (Sirvase dar detalles de fas condiciones de almacenamieno y transporte
previstas del producto terminado, incluyendo temperaturas, empaquetado, escala de tiempo, etc.)

£Cual es la vida dtil requerida del producto después del desempaque?

¢Es la claridad importante en el producto terminado?

¢Es la aprobacién del contacto con los alimentos un requisito? (sirvase indicar cualguier requerimento o
legisiacion con los cuales el producto debe cumplir)

¢ El producte necesita satisfacer otros Estandares reconocidos? (sinvase dar detalies)

£ Cual es la informacion requerida de las pruebas o ensayos de evaluacion a realizar con el aditivo?




Formulario de Consulta

Tecnica (TEF)

Método(s) de Eliminacién Probable(s):
1.En Colombia existen solo reciclaje y rellenos.

Métode(s) de Eliminacién Probable(s) (sivase marcar (oo fo que apique)

WG 1D E:

®
Symphony Ervironmental Lid, Registered in England Number 2367857, a whally owned subsidiary of Symphony Enviconmenital Techndloges
I
Testephone: +44 (020 f'v::ﬂm 4 [0 ‘LI .\.-MLA%‘. mg{hnﬂ

&
Copyright Symphony Emsmonmentnl Lid ﬁ & Britizh Public Company

Compost Incineracign Reciclaje Mo sabe

| Relleno

Material o composicion:

2

Symphgrjr

enwronmental

1.Resina: Coloque la composicién del producto segln el polimero utilizado para

su fabricacién. eje. PEHD + PELD
2.Tipo de Material: Si es Polietileno o Polipropileno

3.Contribucion de Mezcla: % de la mezcla utilizada eje. PEHD al 70%

4.Densidad y MFI son opcionales

Nota: la informacion la puede suministrar de manera global para todos sus
productos que tengan mezclas similares, si cambia de polimero deberd diligenciar

otro TEF ejemplo uno para PP uno para PE
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Formulario de Consulta Symphgn?i

Tecnica (TEF) Fikse

3. MATERIAL
Sirvase suministrar informacién sobre la composicién polimero del producto final
Resina Tipo de Material Contribucion de Densidad MFI
Grado/Proveedor | (CopolimerofHomopolimero Mezcla (de ser (g/em3)
(o.gj.. HDPE, elc.) aplicable)
LLOPE PP eig.)

Material recuperado:
1.Tipo de Material: coloque el tipo de recuperado eje. de baja, chicle u otro.
2. Fuente/Origen: De donde obtienen el recuperado
3.Contenido: el % utilizado
Esta informacidn debe ser suministrada de manera global en el caso que sean
varios productos.

ZEl producte final contendra material reciclado? De ser asi, jqué porcentaje y de qué fuente? Es
importante declarar si cualquier proporcion de material reciclado OXO-BIODEGRADABLE sera
incluida, y de ser asi, cudl sera esta proporcion.

Tipo de Material (Resina) Fuente/Qrigen Contenido
{Unterno, posindustrial, etc.) (%)
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Tecnica (TEF)

Otros aditivos:

1.Tipo: Carbonatos, UV entre otros.

2.Contenido: el % utilizado
Esta informacidn debe ser suministrada de manera global en el caso que sean
varios productos.

4. OTROS ADITIVOS

Los aditivos pueden tener un efecto muy significativo sobre ef comporfamiento o desempeno del sistema
d:w™. Los estabilizadores, lales como los antioxidantes o absorbedores de luz UV de la pelicula base pueden
desacelerar Ia respuesia 0 reaccion de degradacidn, mieniras que clertos lipos de pigmentos pueden acelerar
la descomposicion. Es importante que suministre informacian sobre los aditivos que se tiene la intencion de
inciuir en el producto, dado que es necesario consideraria al especificar el aditivo d2w mas aproplado para el
producto ferminado

Tipo Contenido
(%)

Relleno Mineral (p.ej. TizaTalco, etc.)

Pigmento de color (p.ej. Diéxido de Titanio/
Negro de Carbén )

Absorbedor UV/Estabilizador (p.ej. HALS)

Antioxidante (p.ej. Irganox, irgafos, ete.)

Lubricante (p.ej. estearato de calcio, etc.)

Otros (sirvase identificar)
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Tecnica (TEF)

Proceso de Fabricacion:
1.Descripcion: En esta parte se coloca la informacién de tipo de maquina
utilizada para el producto eje. extrusion, coextrusion, inyeccion, colocar la
cantidad fabricada promedio mes.
2. Temperaturas primarias: las utilizadas en maquina
3. Temperaturas secundarias: las utilizadas en sellado y otros sub procesos
Esta informacion debe ser suministrada de manera global en el caso que sean
varios productos.

5. PROCESO DE FABRICACION

La comprension delproceso de fabricacion es muy importante para especificar el aditivo comecto. Facltores de
PrOCES0 [8les| como\altas lemperaluras, alfas velocidades de cizalamiento y fasas de produccion u
operaciones secundanas de paso de calor necesitan ser considerados

Descripcion del Proceso | Sirvase descrbir la ruta de procesamiento, dando descripciones del equipo, escala
de proceso, lasa de produccion, etc.)

Temperaturas de Proceso Primarias (Sirvase indicar el rango de perfil de temperatura tipico; p.ej.,, 160-
220°C)

Operaciones Térmicas Secundarias p e (Tunel de Termocontraccion, Sefamiento con Calor, Soldadura,
impresidn, etc. Sirvase describir el proceso v fa histora de fa temperatura o tiempo de residencia)




